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A. MADENİ YAĞ TEKNİK ÖZELLİKLERİ:
1- İsteklilerin teklif edecekleri madeni yağ viskozite sınıflaması SAE J300 sınırları içinde üretilmiş olacaktır.

2- Yüklenici firma satın alınacak olan madeni yağın piyasaya sunulan reklam edilmiş adını, SAE veya ISO viskozite sınıf numarasını, konuyla ilgili Uluslararası Kuruluşların ( API, CCMC, DIN, ASTM, ACEA, NLGI, vb...) Kalite sınıfı test ya da performans değerlerini gösteren belgeleri  mal teslimi ile birlikte idareye verecektir.

3- Madeni yağlar üretici firmaların 01.01.2021 tarihinden sonra ürettiği ürünler olacaktır.

4- Madeni yağlar üretici firmanın orijinal ambalajında olacaktır.

5- Yüklenici firmanın teslim edeceği ürünlerin ambalajı üzerinde üretici firmanın kısa amblemi veya tam ismi, ürünün ambalajındaki net ağırlığı, ürünün tür ve niteliği, üretim tarihi yazılı olacaktır.

6- Yüklenici, üretici firmaya ait TS veya EN standartlarına veya alınacak ürünün Uluslararası kabul gören standartlara uygunluğu belirtir belgeleri mal teslimiyle birlikte idareye verecektir.

7- 10W-40 Dizel Motor yağı için performans değeri "API: CJ-4/SN ve ACEA: E9-12" olmalıdır.
8- 10W-30 Dizel Motor yağı için performans değeri " API: CK-4 ve ACEA: E9-16 " olmalıdır.

9- 15W-40 Dizel Motor yağı için performans değeri " API: CK-4 ve ACEA:  E4 / E7 / E9" olmalıdır.
(MB-Approval 228.31, MAN M3775, CUMMINS 20086, MTU Type 2.1, CATERPILLAR ECF-3/ECF-2/ECF-1-a, DEUTZ DQC III-10LA, JASO DH-2, FORD WSS-M2C171-F1)

10- 5W-30 Dizel Motor yağı için performans değeri "   API: SN veya ILSAC: GF-5 ve ACEA: 
C2 / C3 " olmalıdır.
11-  80W-90 Şanzıman Yağı için performans değeri "   API: GL-5 yanı sıra MIL-L-2105 veya MB 235 "  olmalıdır.
12- Yeni Nesil İş Makinesi ve Traktör Şanzıman Yağı için performans değeri "   API:  GL-4, FORD ESN-M2C134-D veya MASSEY FERGUSON CMS M1135 "   olmalıdır. Buna ek olarak 40 santigrat derecedeki kinematik viskozite 55  mm2/s olmalıdır. 100 santigrat derecedeki kinematik viskozite 9,3 mm2/s olmalıdır. Akma noktası -42 santigrat derece olmalıdır.
13-  Gres Yağı için NLGI-2 sınıfı, sabun tipinin “ Lityum” ve Damlama Noktası 180 °C veya üzeri olmalıdır.
14- Endüstriyel Hidrolik Yağı 68 için performans değeri “ DIN 51254 P2/P3 (HLP/HVLP) ” olmalıdır.

Viskozite değerleri, 40 santigrat derece için 66,5 – 69,5 mm²/s ve 100 santigrat derece için ise minimum 8,4 – 9,4 mm²/s olmalıdır.
15- Endüstriyel Hidrolik Yağı 46 için performans değeri “ DIN 51254 P2/P3 (HLP/HVLP) ” olmalıdır.

Viskozite değerleri, 40 santigrat derece için 41 – 49 mm²/s ve 100 santigrat derece için ise minimum 8,7 mm²/s olmalıdır.
